هنا يا جماعه هتلاقو 90 % من أسئلة الأتتاج وأجابتها أن شاء الله يا رب يكون بفايده ولو في أي سؤال نسيته أكتبوه علشان نكمل بعض 

1- اذكر اللازم لانتاج طن واحد من الحديد الزهر؟

3 طن من الخام, 4 طن من الهواء الافح – واحد طن من الفحم – 0.7طن من الحجر الجيري 

2- ما هي الافران المستخدمه ف صهر الحديد الصلب

- فرن البوتقه -المحولات –الأفران الكهربائيه بأنواعها 

اما لو سال عن كل فرن لوحده فعليك بالاتي

-الرسمه توجد في 25 -26 – 27-28 ( مش مهم تعملها زيها بالظبط هو مش بيمتحنا رسم بس تبينله الأجزاء الرئيسيه زي البطانه وفتحة الصب ووسيله الطاقه يعني مثلا في الكيوبلا شحنة فحم وحجر جيري وحديد والشكل يبقا قريب منها يعني مترسمش دايره وشوية أسهم وتقول هو ده الحث الكهربائي وشوف أنتا بقا أي المهم أل باقي )

- كلهم يبطنوا بالطوب الحرارى(وتقوله ده علشلن الفكاكه وتبينله أنك فاهم ) وذلك لأن المعدن المصنوع منه الفرن سوف يسيسح بالحراره أما الطوب الحراري فيستحمل درجات حراره عاليه جدا

-نسبه الكربون في الصلب 0,5 

وزود بس جزء يميز كل فرن عن الاخر زي

الأفران الكهربيه : طاقتها صديقه للبيئه لأنها لا تطلق غازات في الجو مثل التي تعتمد على الوقود الأحفوري ويضاف حجر جيري يمنع الاكسده

المحولات: يتحول الخام من صلب لزهر بتقليل نسبه الكربون فيه وذلك من خلال نفخ الهواء المضغوط فيتأكسد مع الكربون والشوائب الأخرى . والشحنه شحنته منصهره ناتي بها من فرن الدست 

البوتقه : يتكون من عمود أسطواني من الصلب بنتهي عند القاع بموقد ويغطى أعلاه بغطاء يمكن رفعه 

3- اهمهم اشرح الفرن المستخدم ف صهر الحديد الزهر والنحاس الاصفر

فرن الدست -الرسمه مهمه جدا صفحه 26 

-تتم فيه تنقيه الحديد الغفل

يتم وضع كسر الخشب لأشعال فحم الكوك ويشحن فرن فرن الدست على التوالي من طبقات من شحنة الحديد وفحم الكوك ومساعدات الصهر ويتم الأشتعال في فرن الدست بنفخ الهواء في الودنات خلال طبقة الفحم المشتعل في منطقة الأنصهار

السباكه

1-التعريف:هي عملية تشكيل للحصول على منتج بواسطة صب المعدن المنصهر في قالب رملي أو معدني يحتوي على فراغ بشكل المسبوك المنتج المطلوب ثم أخراج المسبوك من القالب 

2-هام جدا جدا الخطوان الاساسيه للسباكه 

رسم المنتج المطلوب

الرسم التنفيذي للنموذج وصناديق الدلاليك

خطوات العمل في المسبك

صناعة النموذج وصندوق الدلاليك

تجهيز رمل القوال والدلاليك

تشكيل القوالب والدلاليك

قسم تجفيف القوالب

أفران تحميص الدلاليك

تجميع القوالب والدلاليك

صهر المعدن

صب المعدن المنصهر في بواتق الصب

*صب القوالب في المسبك *

تكسير رمل القوالب وأخراج المسبوكات

أزالة مجاري الصب

تنضيف المسبوكات

الفحص المبدئي للمسبوكات

السليمه ألى العميل

المرفوضه والمصبات ورؤس التغذية ومجاري الصب ألى الفرن

والرمل الناتج من تكسير القوالب يخلط ويذهب ألى تجهيز رمل القوالب

( معلش يا جماعه هي طويله بس لو أتفهمت هتبقا سهله أن شاء الله ومش هننساها بجد حاولو تفهموها وتتخيلوها وهتبقى سهله ومضمونه )

أنا حاسس أن الخطوة دي غلط ** أل أنا عملها كده أعتقد أنها صب الحديد المنصهر في القوالب مش صب القوالب في المسبك يا ريت تقولو رأيكو

و3-ماهي انواع التسامحات فوائدها

-انكماش هو زياده الابعاد لمواجهه الانكماش الحادث نتيجه التبريد بأستعمال مساطر الأنكماش 

-تشغيل: زياده ابعاد النموذج لامكانيه اجراء عمليات تشغيل وتشطيب عليه 

-سلبيه ********************************...زياده ميل الاسطح الراسيه حتي يسهل اخراج المسبوك دون تهدم القالب) لتسهيل خروج النموذج)

4- نخش علي انواع رمل المسبك

-رمل الشاطي -رمل السليكا -الصلصال -رمل التجهيز -رمل الوجه

-رمل البحيرات -الحاد الجاف رمل الساند

5- هامه جدا جدا الخواص الرئيسيه لرمل المسبك

-تحمل درجات الحراره العاليه -تحمل الاجهادات -قوه التماسك -القابليه لاعاده التدوير 

- القابليه للهدم - والقابليه للانسياب -مقاومة الأجهادات عند درجات الحرارة المرتفعة -قوة تحمل درجات عالية من دون أن ينصهر 

6-المواد التي تصنع منها رمال السباكه 

الرمل

الطفال مقاومة القالب للأجهادات

الماء ينشط الطفال وبذلك تزيد المقاومة والمطاوعه للأجهادات

مواد خاصه يمكن أضافتها

دقيق الغلال قوة ربط وزيادة عدم قابلية الهدم

القار زيادة قوة الربط

الفحم الحجري تحسين ملاسة السطوح سهولة تنظيف المسبوكات

جيلسونات تحسين صقل المسبوك

زيت الوقود خفض الرطوبه

نشارة الخشب تضبط تمدد الرمال

مسحوق السيليكا وأكسيد الحديد مقاومة الأجهادات عند درجات الحرارة المرتفعة

البيرليت حجر ناري زجاجاي حامضي يفيد خاصية الأستقرار

العسل الأسود والدكسترين زيادة مقاومة الأجهادات 

7- الاختبارات الخاصه برمل المسبك

-الدك القياسي -النفاذيه - تحديد مقاومه الاجهادات -الdeformaion تغييير الشكل

-مدي تحمل لدرجات الحراره العاليه -صلاده القالب 

8- العيوب الناتجه عن عمليه السباكه

-الانكماش -القشور والانبعاج -الكسوروالتصدع - التجاويف الأسفنجيه

-التجاويف الغازية تشقق القالب وتسرب المعدن 

9- طرق فحص المسبوكات اتلافيه وغير اتلافيه

الغير اتلافي -الفحص البصري -اشعتي اكس وجاما 

-الصوت والرنين -الموجات المغناطيسيه

-الصدمه -التوصيل الكهربي -المنفذات - التوصيل الكهربي - المسحوق المغناطيسي

10- لماذا تصنع النماذج من أجزاء ؟

لتسهيل خروجها من القالب

ما هو الفرق بين النموذج والدليك ؟

النموذج هو نموذج يصنع بنفس شكل المنتج المراد صنعه

الدليك هي قلوب أو أجزاء توضع في مواضع معينه مع القالب لكي تمثل التجاويف في المصبوبات

الحام والوصلات والتشغيل

أذكر طرق التشغيل المختلفه ؟

عمليات الطرق والحداده

عمليات الدلفنه

عمليات البثق

عمليات السحب

عمليات السك والختم

عمليات الثني

أولا عمليا التشكيل بالطرق

الطرق هو عملية تغيير شكل المعدن المسخن بطرقات أو بضغط المكبس ويتكثف المعدن أثناء طرقه وتتتحسن خواصه الميكانيكية . والماده الأساسية المستعمله لأنتاج معظم المطروقات هي الصلب وبعض السبائك المصنوعه على أساس النحاس والألمونيوم

ما هو الفرق بين الطرق الحر والطرق في أسطمبات ؟

الطرق الحر يشكل المعدن بين سطحين مستويين ويمكن للمعدن أن ينساب بينهما في أتجاه السطحين وفي الطرق في الأسطمبات يخضع أنسياب المعدن لشكل تجويف الأسكمبه

والطرق الحر ذو أنتاجيه منخفضه ودقه متواضعه ومطروقات بسيطه

أما الأسطمبات أنتاجيه عاليه ودقه عاليه ومطروقات معقده

ما هي الشروط الواجب توافرها في المواد المراد تشكيلها ؟

أن تقل تقل صلابتها وتلين وتصبح أكثر لدونه((ductile منها وهي في درجة الحراره العادية , مثل الحديد الصلب أما المواد التي لا تتمتع بهذه الخاصية (المواد ال (brittle مثل الحديد الزهر لا تصلح للتشكيل بالطرق

أن لا تتلف المادة أو تفقد خواصها الجيدة بعد التسخين أو بعد الكبس والطرق عليها مثل اللدائن والمواد العضوية

ما هي وسائل الطرق ؟

تسليط ضغط مفاجئ بواسطة المطارق الميكانيكيه أو المطارق الساقطة

تسليط ضغط متزايد بواسطة المطارق الهيدروليكية مثلا ,حيث تجري عملية عصر للمادة المشكله تبعا لثنايا القالب

ما هي العمليا ت الأساسيه للحداده اليدويه ؟

عملية الكبس بالحدادة

عملية السحب بالحدادة

عملية الثقب بالحدادة

عملية الثني بالحداده

عملية اللي بالحدادة

عملية القطع بالحداده

عملية اللحام بالحدادة

*** ياريت يا جماعه رسمة 6 صفحه 60 تزاكروها ده مثال سهل وبسيط

ما هي المطارق والمكابس المستخدمة في عمليات الحدادة ؟

مطارق ميكانيكية التشغيل

مطارق بخاريه هوائية التشغيل

المطارق ذات النابض

الطرق بأستخدام المكابس الهيدروليكيه

الحمدلله خلصنا أولا ثانيا الدلفنه

هي تشكيل المعادن بالضغط بين أسطوانات دواره وتعرف الأسطوانات الدواره بالدرافيل وهي محفور عليها مجار بأشكال خاصة

بين بالرسم أحدى طرق الدلفنه ؟

أنا شايف أسهل رسمه أ شكل 19 صفحة 70

بين بالرسم أنتاج المواسير الغير ملحومه ؟

صفحة 71

ثالثا البثق

هي عملية أخراج المعدن من القالب المملؤ به بواسطة عملية ضغط وبطريقه تشبه عملية خروج معجون الأسنان مو فوهة أنبوبته .

ما هي مميزات وعيوب عملية البثق ؟

مميزاتها

دقة المقاسات والأستغناء عن عمليات التشغيل ذات الأنتاجيه المنخفضه كما في عملية الدلفنه

وعيوبها

التأكل الشديدي للأدوات العاملة وكبر نفايات االمعدن التي تصل أحيانا ألى 45 %

وه تصمم على الساخن في الغالب

ما هي الطرق المستخدمه في عمليات المنبثقه ؟

طريقة البثق المباشر والبثق العكسي (غير المباشر)

والبثق المشترك

الرسومات يا جماعه صفحة 74

المواد المستخدمة في عمليات البثق هي

نحاس أصفر نحاس نقي نيكل الصلب بأنواعه

رابعا عمليات السحب

هي عملية تخفيض القطر بالسحب في القوالب ذات مقاسات أصغر من مقاسات القضبان والأسلاك الغفل

3 عمليات

سحب المواسير

السحب العميق

سحب الأسلاك

الرسومات صفحه 77&78

1-ما هي انواع الوصلات

مؤقته

توجد بها الامكانيه للفك والتركيب زي وصلات القلاوظ وأهم عناصر الوصلة المقلوظة المسمار والصاموله والورده 

الدائمه

البرشمه وصلات نراكبيه ووصلات تناكبيه

بعض المعادلات الخاصه بالبرشام

ق=جذر 2س

ق= قطر مسمار البرشام

س= سمك اللوحين المبرشمين

خطوة البرشمه =

ف= 3ق+2 مم

كل القياسات بال مم

2- عرف اللحام وشروط تمامه بشكل امثل

عمليه وصل الاجزاء المعدنيه بالضغط والحراره وكليهما

شروطه -تنظيف المسبوكات بالادوات الميكانيكيه

-تركيز وتكثيف الحراره في منطقه الاتصال

-الحرص ع عدم تكون اكاسيد

3-انواع اللحام بالسباءك المنصهره

-لحام السباءك اللدنه ينصهرفي اقل من 450 مثل سبيكه الرصاص والقصدير

-لحام السباءك الصلده ينصهر ف اكبر من 450 مثل سبيكه النحاس النقي والاصفرر

4- هام ما هي مساعدات الصهر وفواءدها

هي مواد تعمل على أزالة الأكاسيد من سطح المعدن بالتفاعل معه وكذلك على منع تكون طبقة أكسيد جديده في أثناء الحام

من أمثلتها كلوريد الزنك و كلوريد الأمونيوم والبوراكس والراتنجيه القلفونيه

5- قارن بين لحامي القطب المعدني والكربوني

القطب المعني

-يولد القوس الكهربي ويعتبر معدن حشو

-يستخدم له تيار كهربي نتردد ومستمر

القطب الكربوني

-يولد القوس الكهربي فقط

-يستخدم له تيار مستمر فقط

6-قارن بين لحامي التناكب والتناكب الوميضي

الاول

توضع القطعتين المراد لحامهما في اتجاهين متاضين تحت تاثير ضغط فترتفغ درجه الحراره في منطقه اللحام********.لحام الاشرطه

التاني

يحدت وميض عند مرور يتيار وترتفع درجه الحراره ف منطقه اللحام تم التاثير بضغط كمرحله تانيه

تم نقوم بعمليات تشغيل ومعالجه حراريه

7- اشرح مع رسم واحده طرق اللحام المختلفه 

129 بالكتاب

8- ماهي طرق اللحام بالمقاومه الكهربيه

-لحام البقعه

-لحام البروز

-لحام الخط

-لحام التناكب والتناكب الوميضي

9- ما هي نظريه اللحام بالمقاومه الكهربيه

137 بالكتاب 

التشغيل

1-ما الفرق بين المكشطه العربه والنطاحه

الاوولى عده الكشط تابته والشغله هي اللتي تتحرك

التانيه الشغله تابته والعده هي اللتي تتتحرك ف اتجاه التغزيه

والرسمه ياشباب

وهو دهالسؤال المهم في عمليات التشغيل

